ISORAPID®

PRODUKTGUIDE

EGENSKAPER FOR HARDNING AV TYP

PETROFER

rd.stral ols and c a5

1SORAPID®

Temperaturomrade °C

Viskositet mnt/s vid 40°C
Flampunkt °C

Olegerade stal

Laglegerade stal

Hoglegerade stal

Verktygsstal

Brett utbud av stal

Kommersiell varmebehandling
Skruvar / Fastelement

Smidda detaljer

Blad- och spiralfjadrar
Lagerkomponenter
Sanksmideskomponenter
Laskomponenter
Transmissionskomponenter

Stora komponentdimensioner < 0,5t
Stora komponentdimensioner > 0,5t
Sprickkansliga komponenter
Direkthardning fran smidesvarmen
Hardning eller forslutning - kupololja
For 6ppna hardbad

Multikammare eller skjutugnar
Batchhardning

ISORAPID® 277 HM ger snabb och jamn kylning med l&g brand-
och rékrisk, perfekt fér bade batch- och genomskjutningsugnar
P £ JuinInESus 50-80| 25 | 195

med skyddsgas. Oljan lamnar ingen stérande angfilm och
sékerstéller en jAmn hardhet 6éver hela detaljen

ISORAPID 455® &r en snabbkylolja med extremt kort angfas och
hog avdunstningsstabilitet, vilket ger snabb och jamn kylning
samtidigt som den minimerar risk fér deformation. Oljan &r
sarskilt lamplig for batchhardning i skyddsgasugnar.

50-90| 50 222

ISORAPID 459° &r en snabbkylolja med extremt kort &ngfas men
reducerad sluthardningshastighet, vilket erbjuder en optimal 50 - 90 49 230
balans mellan snabbkyloljor som anvands vid normal temperatur
och varma kyloljor.

www.petroseal.se/hardoljor




