MARQUENCH®

PRODUKTGUIDE

EGENSKAPER FOR HARDNING AV TYP

RQUENCH®

Temperaturomrade °C

Viskositet mnt/s vid 40°C
Flampunkt °C

Olegerade stal

Laglegerade stal

Hoglegerade stal

Verktygsstal

Brett utbud av stal

Kommersiell varmebehandling
Skruvar / Fastelement

Smidda detaljer

Blad- och spiralfjadrar
Lagerkomponenter
Sanksmideskomponenter
Laskomponenter
Transmissionskomponenter

Stora komponentdimensioner < 0,5t
Stora komponentdimensioner > 0,5t
Sprickkansliga komponenter
Direkthardning fran smidesvarmen
Hardning eller forslutning - kupololja
For 6ppna hardbad

Multikammare eller skjutugnar
Batchhardning

MARQUENCH® 722 passar utmarkt for hardning av
varmebehandlingsstal, verktygsstal och andra formkénsliga
komponenter. Oljan &r effektiv vid temperaturer mellan 60 och
130 °C och kan anvandas upp till 150 °C i skyddad atmosfar

60-150| 78 228

MARQUENCH® 729 ar idealisk for industrier dar hardhet och
formprecision &r avgérande, som vid hardning av kugghjul, axlar
och nallager. Den fungerar optimalt vid temperaturer mellan 60 och
130 °C, men kan anvéndas upp till 150 °C i skyddande atmosfar.

60-150| 75 235

MARQUENCH 849° &r en hogpresterande martempereringsolja
med extremt kort angfas, vilket minimerar risken fér deformation
70-150| 156 252

och ger enhetlig, snabb kylning. Den &r aldersbestandig,
hoégtemperaturtalig och ett miljévanligt alternativ till saltbad.

MARQUENCH 3500 &r en skonsam varmhardningsolja med lag
kylhastighet, idealisk for komponenter kansliga for
formférandringar. Den passar dven som tatningsolja for roterande
ugnar, vilket gér den mangsidig fér olika industriella applikationer.

150-250( 480 305
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