GA LINDBERG

TROSEAL CNC-bearbetning ompets

petroseal.se

Lamplig for bearbetning med Tvattas med Rostskyddas med
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Skdrande emulsioner 3 T & =< N b £ T z = e L A 8 a3 £
| y y 1 v 2 v 3 v v v - Rekommenderas.
Emulcut 116 W v v ) v o) v v (/) - Méjlig. Kontakta oss.
Emulcut 6501 M v oV v v? v v Y 1-Min 20°C/ Max 50°C
Emulcut 160 v v Vv Vv Vv v VA VAN CEE S v 2-Min 45°C / Max 70°C
3-Min 50°C/ Max 80°C
Slipande emulsioner
Emulcut 116 W v Vv W) v W) v v? 3 v v Y
Emulcut 160 v v v v v v VY VAT VAN I v v
Isogrind A1000 v W) W) v VARV VAR
*Rekommendationerna dr generella fér medium och material. For specifik rekommendation, vdnligen kontakta PetroSeal pa eller
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