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INDUSTRIAL FLUIDS & SEALING TECHNOLOGIES

DIE-LUBRIC 8050 BS

Polysiloxanfritt slappmedel for aluminium-, magnesium- och zinkgjutning

DIE-LUBRIC 8050 BS ar ett vattenspadbart, polysiloxanfritt slappsmorjmedel for hogtrycksgjutning
av komponenter i aluminium- och magnesiumlegeringar. Det kan aven anvandas for zinkgjutning

dar formtemperaturer over 150 °C forekommer. Vid dessa temperaturer ar utspadning upp till
1:100 mojlig.

DIE-LUBRIC 8050 BS har exceptionellt goda vatningsegenskaper, aven vid hoga
formtemperaturer. Smorjningen av formens rorliga delar, sdsom ejektorstift och glidskenor, ar
utmarkt och bidrar till att forlanga formens livslangd.

- Polysiloxanfritt - Tal hoga temperaturer
- Optimalt for efterfoljande - Kan anvandas i mikrobiellt
ytbehandling kontaminerade system

DIE-LUBRIC 8050 BS rekommenderas for latta till medeltunga gjutgods. Effersom den ar fri frén
polysiloxanforeningar ger den sarskilt goda forutsattningar for efterfoljande ytbehandling, s&som
lackering, elektroplatering och mélning. Den ar ockséd lamplig for tillverkning av elektroniska
komponenter dar epoxifillers och packningslim anvands.

DIE-LUBRIC 8050 BS ger ljusa och rena gjutgods. Den forhindrar bildandet av oversprutnings-
rester och avlagringar i formhaligheten.

Fysisk data

Blandningsforhallande” 1:30-1:60
Vaxinnehdll o0

Polysiloxanhalt

Oljemangd 00000
Gjutkomplexitet o0

Optimal temperatur for filmformation 150°C - 250°C
Max presstemperatur Max 310°C

" Beroende pd& gjutgeometri och driftsparametrar

Passar bast med

Tvattmedel FEROCLEAN®

Forvaring

Forvaringstemperatur mellan 5 - 25°C. Forvara alltid i en frostfri miljo: Observera bast-fore datum

pd& behdllaren.
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